
{ 2O W立体声纯甲类 
} 功放制作 

马 宁 

夸天，功赦的种类已花样百出，形形色色 ，这些 

功放在傲性能测试时， 有 的指标出色 ， 有的性 能 价 

格比很高，有的体积小耗电省而功率夫，然而几乎每 

个音畸爱好者都发现，一旦以故音实际比较时，晟古 

老 、最低效率 、最耗电而最笨重的纯甲类功放仍然拥 

有最吸 引^的音质 。 

这里舟绍的 20W x 2纯甲类功放，虽然只有20W 

功串输出 ，但 音质格外 柔美圆润 。起落有致，层次分 

明 ．声场稳定 ．与 50W x 2甲乙类功放相 比绝不逊色。 

整机电路见舟l，供电部分见图 2。 

制擞驶谪试方法盘l下。 

应严格筛选元件，差分对管 BG ～BG．驶输出管 

BG，～B G】。要对称 ，且 V 。也应相近 。元件越对称 

电路越好鸲整。 

整机接地要注意，应严格 由输 出到输入的次序， 

机壳应在输入端或输 出端一点按地 ，输^与扬声器 

子的地线币能与机壳相碰，否则 会产生奠名其妙的交 

流芦。 

电源及喇叭线应选用截面足档的优质 导线 注意 

来级的电源要取 自滤波电容器而不应取 自整流挢。 

电源变压器可用 冉耦变压器改绕 ，原 有绕组(220 

V)不必改动 。芒E其上垫绝缘材料后荐用 l 5ram左 

右漆包拽穿绕叩成次教。每伏匝数可用一穿绕 3匝盎 

靠的导线两端电压换算。变压器功率应不小于250W。 

滤波电容器不宜小于220001~F。 

整机装配完成后可开始调试 先 ；装 MOS功 率 

管，将 5 kQ电位器凋至阻值为零(最小1。 而后接通 

推动级电源 V一．此时 5kQ 电位器任 一端 对地 电压越 

接近零说明电路对称性越 好。如果该电压绝对他超过 

6 V．说明对称性差。这样的情况一是输 出端电位会 

较高(几十至上百毫伏) 更重要的是开环失冉势必很 

★，对整机音质有不良影响。应更换管予和严格筛选 

晶体管、电阻。 
一 切无误后接上 MOS功率管及电源， 调整 V 。 

BGz-e -BGs．B6T-8曲 2S^040 

当向右走带放音终_I_时或手动控制反转时，定位 

机构拉制的 自动换向杠杆避出定位位置 (固6)。磁带反 

向控制凸轮上的扇形齿同换向凸轮啮合转动 ，转动曲 

同时带动磁带反向控锚悔 轩上舳拨钉连 同磁带反向控 

制杠杆一起运动，磁带反向控制杠杆拨钉同磁骷反 向 

控制凸轮上A点处重合时(见囤7)，磁带反向控村 凸轮 

进入第二定位位置。磁带反向控制杠杆在凸轮的作用 
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使 Ra上压降为 l10I11V 

左右，稍靛几分钟管壳 

会发热， 再测 一 下 R。 

上压降 ． 调 V 使之珥 

次稳定在 110mV， - 

率管发热是纯 甲类的特 

点 ， 只要温升 不 高 于 

130~c他无需理 会。 调 

好后的功故 ，其静志中 

点零电位约十余毫 仗， 

接下来 便可实际试 

听 ， 用 Tech【ljcs XL一 

器 P5小型擞光唱札作声 
2。8。w 源-推动 一对倒相式 4 

英 一-低音 、 l英寸 前音 

小型音箱 ．音色十分细 

① 芸 ， 蓁 
t鸟语春霸，一 段 定位 

清晰准确 ，瞬变投佳 

下推开压带轮I和收 l带轮I+同时供压-：杼孛乏II和性侣轮 

IJ进入工作状态 磁带开始向左行走，出第二 位置进 

^箔一工 作位置时。磁带反向控制杠杆在弹簧的工作 

。： 姨复囊圈7所示 位置 ．磁带反向控制凸轮也旋转一个 

角度、至第一定位位置并定位，完成磁带反向控制并 

遵循这千规{ 循环下击 。 

l7f慧35j)· 
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： 电脑选曲电路的维修 ： 

王 墙 正 

目前国内市场上出售的录音机具有电脑选曲功能 

的 日趋增多 ‘F面以 星球”sL·9l0录音机(电路 附 

图)为何， 介 绍选l出电路雏修曲一般方法。 

在录音机可 正常艘音，快进和快倒等情况下， 

选 曲装 置可能 出现下面儿类故障 

一  放 音正常，按选曲预置锐 后． 按嵌避或使 

倒键选曲肿 ，恢键锁不上。 

这种故障可先测 [c501⑥脚直流电付，按下预 置 

键 后，@脚约有 4 V输出．如预置开共 好． 组@ 

脚无输出．说明 tc5G1有问题 r考虑更拯一讧 若 

有 4 v输出，再检查 TR501是否导通 选曲时其基 既 

为O．7V；还应检查选曲开关 、K 在按下技音键和 

快惘或快进键时是 否同时接通 插按件 J一 接触 是 否 

凫好，当上述 电路都没问题时 ．选 曲电磁铁线圈两端 

台有 7 v直流电压 ．磁铁吸合将快进或快倒键锁住 。 

实践 中发现部分机器使 用日久后，K：、K，和 插摇件氧 

化接触不良．导致这类故障 可用细砂 打磨盘盘点 ． 

即可修复。 

还有另外一种情况，即电脑选曲(APLD)操作 正 

常．而 自动单节目选曲(APSS)操作失灵。 正在 故皆 

中按下快倒或快进键进 行单节 日选 曲时． 撬接什 】一。 

③端 7V也位经 R517、D504 RS1 6进 往 ．1'R503基 

擞，性2饱和．IC50[@脚接地，耦 于 掳 预置键 

(5W501)一次 将 R518暂时悍开，按 放音赴和快 

倒键或快进键时，TR503基极可测得 0．7V电位， 搬 

此 可判断 R517、 D504、 R516、 TR5O3是否凫好 

TR504在这里的怍JH是先进符电脑选曲简置操作 ，然 

后 1C50l@脚 4V电俄经 R518送往诖管撼设使 之 泡 

肃1．关闭了单节 目选曲电路， 免再按下他进 或快制 

键肘．TR503再次饱和 ．使原来预 的 时 个 数 出 

现多加一 个的错误。 当然 FR50J的 C—E ；I击 穿 对 

也台川现单节 霸选 ．拍失灵的艋瘁 

二．选 曲时，拄快涟或侥倒谜 可n锄忙．似到了 

预选定的曲目时不能复位 ， 

选曲能锁住按键，说明 lCSOl@ 脚电成锬 这部分 

电路正常。问题出在曲闻空白通过磁头时 ，电磁铁不 

能失融。 

这种故障可先铡量 ic5ol⑤脚是否有 4v直 流 电 

位(应该用内阻大的 DT830数字表删 ，如儡 MF30等 

普通万用裘直梳2 v档， 兢耍将 R5l0暂时焊下来)。 

放音中按下快进或快倒键选曲时，磁带通过磁头感应 

}}j n 捡删信号经 Ic．、Ic。(见原 电路 圈． 。文略)盐 太 

后进托 TR502蕊饺，该 点立有 20、，2jmV检渊信 号． 

经 TRS02放大后送往 1C5ol@ 、@弹信号达200~250 

J1]V 再经 IC501救火检波后在@脚耥川约 4V直 托 

电压 要 TRS02基 扭到 IC501@ 、@础f之陶任坷一 

处出问题，梭 信号逃 到 ICSOI 嚣：：缶 法@辑无 1乜 

《co Co Jam，一 段钹声余音撩绕，鼓声强劲，有轨 

电车一段冲击感根有力度 ，证明本功放确实不同凡响， 

虽然功放音质已比较理想，但仍有进一步改善的 

余地，下面择其要点靠绍几条．有若趣的读者可以尝 

试。 

① 前级 ±36V 改用优质稳压 电路供电， 

② 当电路对称性足略好时 (即不接 MOS功 放管 

时 V 两端对地电压接近零)， 可取消 负 反 债 电 容 

(1 00 Fx 2)，使本机成为 DC功放 

⑤ 在 I8 V和 4V稳压管两端井 上 100 uF电容。 

@ 在口．～O．每个管发射槛串l入一200fz电阻，Ir 

明显改善开 环特性。 

② 

‘无线 电 
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